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PRODUKTINFORMATION
Asplit HB

Asplit’

PRODUKTBESCHREIBUNG
Asplit HB ist ein halogenfreier, zweikomponentiger Kaliwas-
serglas-Kitt.

ANWENDUNGSGEBIETE

Asplit HB wird zum Verlegen und Verfugen saurebestéandi-
ger Platten, Steine und Behéalterausmauerungen sowie im
Schornsteinbau verwendet. Asplit HB hat eine gute Wasser-
und Spiilfestigkeit, die eine Uberspulung im sauren Bereich
auch tber mehrere Wochen erlaubt, jedoch keine Dauerbe-
anspruchung zulasst. Wird eine hohe Spul- oder Abriebfes-
tigkeit verlangt, so ist die Verfugung mit kunstharzgebunde-
nen Asplit-Kitten auszufuhren. Asplit HB ist mit Ausnahme
von Flusssdure gegen alle Sauren, oxidierende Stoffe, Ole
und Fette, nicht aber gegen Alkalien bestandig.

EIGENSCHAFTEN

o Halogenfrei, enthalt keine Fluoride

e Extrem hohe Saurebestandigkeit

o Temperaturbesténdigkeit bis +900°C

CHEMISCHE BESTANDIGKEIT
Angaben zur chemischen Bestandigkeit erhalten Sie auf An-
frage.

UNTERGRUND

Die Konstruktionen mussen den Anforderungen der DIN EN
14879-1 & 14879-6 entsprechen. Vor Beginn von Ausmaue-
rungsarbeiten muss gepriift werden, ob das Bauteil im Hin-
blick auf Ausfiihrung und Oberflachenvorbereitungsmaf3nah-
men nach DIN EN 14879-1 ausmauerungsgerecht ist. Beton-
oberflachen sind mit einer Flissigkeitssperrschicht zu verse-
hen, da alle Wasserglaskitte von Natur aus eine gewisse Po-
rositat haben, die das Eindringen von Flissigkeiten ermdgli-
chen.

OBERFLACHENVORBEHANDLUNG

C-STAHL

Samtliche Oberflachen missen sauber, trocken und frei von
Verunreinigungen sein. Alle Verunreinigungen, auch visuell
nicht feststellbare, mussen entsprechend der DIN TR 55684
bzw. der DIN EN ISO 8502 entfernt werden.

Unlegierter Stahl muss entsprechend der DIN EN ISO 12944-
4 metallisch blank gestrahlt werden und einen Oberflachen-
vorbereitungsgrad von mindestens SA 2% nach DIN EN ISO
8501-1 (SSPC-SP 10, NACE No. 2) aufweisen sowie dem
Rauheitsgrad ,Mittel (G)" nach der DIN EN ISO 8503-2 ent-
sprechen. Es muss eine Mindestrautiefe von Rz = 70 ym er-
reicht werden. Um eine Flugrostbildung zu vermeiden, ist die
Grundierung / Kittschlampe unmittelbar nach dem Strahlen
und Reinigen des Untergrunds aufzubringen oder das Bauteil
muss auf eine relative Luftfeuchte < 40% klimatisiert werden.

BETON

Die Oberflache des Betons ist durch geeignete MaRhahmen
so vorzubereiten, dass sie trocken, 6l- und staubfrei ist und
eine Abrei3festigkeit von mindestens 1,5 N/mm? aufweist.
Die Restfeuchte im Beton darf 4% nicht Ubersteigen.
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Eine mechanische Behandlung durch Strahlen mit festen
Strahlmitteln, Wasserhdchstdruckstrahlen oder Kugelstrah-
len ist empfehlenswert. Nach dem Frasen, Flammstrahlen o-
der Abstemmen ist Strahlen ebenfalls erforderlich.

KLIMATISCHE BEDINGUNGEN

Die genannten klimatischen Bedingungen mussen wéahrend
der Durchfuhrung der Oberflachenvorbereitung als auch
wahrend der Ausmauerungsarbeiten eingehalten und ent-
sprechend der DIN EN 14879-6 geprift und dokumentiert
werden.

Klimabedingungen Kennwert

Relative Luftfeuchte < 80%
Oberflachentemperatur > +10°C bis +30°C
Verarbeitungstemperatur +20°C + 5°C wird empfohlen
Taupunktabstand min. 3K

VERARBEITUNG

Die Durchfiihrung der Ausmauerungsarbeiten darf nur dann
vorgenommen werden, wenn die Anforderungen der Punkte
,Oberflachenvorbereitung und ,Klimabedingungen® erfiillt
sind.

Die Kittschlampe wird mittels Streichen oder Rollen mit einer
Flachenburste oder einer Lammfellrolle aufgetragen.

Asplit HB wird mit einer Mdrtelkelle auf den Untergrund oder
ein zu verlegendes Material aufgetragen. Die Verlegung der
Platten oder Steine erfolgt méglichst lunkerfrei, sowohl voll-
satt als auch hohlfugig.

ARBEITSGERATE

Mischgerat (max. 300 U/min.)

Mess- & Mischgefalie

Pinsel, Flachenburste, Lammfellrolle
Mortelkelle

Verfugewerkzeug, ggf. Fugenspritze

PSA (Schutzbrille, Arbeitshandschuhe usw.)

MISCHUNGSVERHALTNIS

Die Asplit HB SOLUTION in einem Mischgefal vorlegen und
anschlieend das Asplit HB POWDER im angegebenen Mi-
schungsverhaltnis zugeben und grundlich (ca. 3 min) mi-
schen, bis eine homogene und klumpenfreie Masse vorliegt.

Kittschlampe fiir 1m?2 Gew.-Teile | Vol.Teile

[kg] [Liter]
Asplit HB SOLUTION 100 2,00
Asplit HB POWDER 100 2,47
Asplit HB ﬁ(z\iv.—Teile Pll_oi{.e—;lieile
Asplit HB SOLUTION 100 2,00
Asplit HB POWDER 300 7,41
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VERBRAUCH
Vollsatte Verlegung (Lagerfuge 5 mm / StoRRfuge 5-7 mm)

Material MaBe [mm] Verbrauch [kg/m?]

Platten 240 x 115 x 20 ca. 15

Platten 240 x 115 x 40 ca. 19

Steine 240 x 115 x 65 ca. 23

Steine 240 x 115 x 80 ca. 26
TOPFZEITEN (20°C)

Produkt Zeit [min]

Asplit HB ca. 60
Aushartung (20°C)

Belastbarkeit Zeit

Begehbar ca.1l-2Tage

Chemisch belastbar ca. 8 -10 Tage

NACHBEHANDLUNG

Mit Asplit HB ausgefiihrte Ausmauerungen und Belége sind
bei +20°C auch ohne Abs&auern nach 2 - 3 Wochen wasser-
fest. Wird eine friilhere Wasserfestigkeit gewiinscht, muss ab-
gesauert werden.

Abséuern ist auch notwendig, wenn in Asplit HB hohlfugig
verlegte Platten und Steine mit einem Phenol- oder Furan-
harzkitt verfugt werden sollen. In diesem Fall werden die
Hohlfugen nach dem Erhéarten und Trocknen des Wasser-
glas-Kittes 2 bis 3 mal, im Abstand von einigen Stunden, ab-
gesauert.

Als Absauerungsmittel eignet sich Asplit ACID SOLUTION
(Gemisch aus 60 Gew.-Teilen Isopropanol + 40 Gew.-Teilen
Schwefelsdure 50%-ige) oder alternativ 20%-ige, alkoholi-
sche Schwefelsaure (Gemisch aus 20 Gewichtsteilen Was-
ser + 20 Gewichtsteilen Schwefelsaure 96%-ige + 60 Ge-
wichtsteilen Isopropylalkohol).

Auch 20%-ige, wassrige Schwefelsaure kann verwendet wer-
den. Sie trocknet jedoch langsamer. Beim Anmischen ist das
Wasser vorzulegen.

INBETRIEBNAHME

Mit Asplit HB ausgefiihrte Belage bzw. Ausmauerungen kén-
nen friihestens 5 Tage, bei Beanspruchung durch Flussigkei-
ten Uber + 150°C frihestens 8 bis 10 Tage nach Fertigstel-
lung in Betrieb genommen werden. Bei Schornsteinen sind
die aktuellen Normen und Richtlinien zu beachten.
Ausgemauerte Behdlter oder Apparate sollen zur Inbetrieb-
nahme zuerst mit verdiinnten Mineralsduren angefahren wer-
den. Bei langerem zeitlichem Abstand zwischen Fertigstel-
lung und Inbetriebnahme oder bei langerem Stillstand ist es
zweckmalfig, Behdlter bzw. Apparate zu einem Drittel mit
schwach saurem Wasser zu fiillen. Offene Behalter sind ab-
zudecken.
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REINIGUNG

Die gesamte Ausriistung ist unmittelbar nach dem Gebrauch
mit SOLVENT T-200 bzw. Wasser zu reinigen. Die Reinigung
erfolgt solange das Material noch nicht erhartet ist.

SICHERHEITSMASSNAHMEN

Die Sicherheitsdatenblatter der einzelnen Komponenten so-
wie die gesetzlichen Vorschriften beim Umgang mit Gefahr-
stoffen sind zu beachten.

GEBINDE
Die Produkte werden in folgenden Standard-Gebinden ge-
liefert:

Produkt Gebinde @ Artikel Nr.

Asplit ACID SOLUTION 5 kg 592 1040
Asplit HB SOLUTION 20 kg 592 0230
Asplit HB SOLUTION 290kg 592 0220
Asplit HB SOLUTION 1000kg 592 0225
Asplit HB POWDER 25 kg 592 0090
SOLVENT T-200 4 kg 590 0610
SOLVENT T-200 8 kg 590 0611

LAGERUNG

Die Produkte sind geschiitzt vor direkter Sonneneinstrahlung
an einem kihlen und trockenen Ort zu lagern. Folgende La-
gerzeiten sind zu beachten:

Lagertem- .
Produkt peratur Lagerzeit
Asplit ACID SOLUTION < +30°C 24 Monate
Asplit HB SOLUTION <+30°C 24 Monate
Asplit HB POWDER - 24 Monate
SOLVENT T-200 5-25°C 60 Monate

Bei Uberschreitung der Lagerzeiten miissen die Materialien
vor dem Einsatz Uberprift werden. Hohere Lager und Trans-
porttemperaturen verkiirzen die Haltbarkeit. Die Gebinde
sind gut verschlossen zu halten und nach jeder Enthahme
wieder zu verschlieRen. Die fliissigen Produkte sind frostfrei
zu lagern. Zusétzlich ist die DIN 7716 zu beachten.
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Asplit HB
Technische Daten Prafnorm Einheit Kennwert
Biegefestigkeit DIN EN ISO 178 N/mm?2 10
Dichte fertige Mischung DIN EN ISO 2811 (ASTM D1475) g/cm3 2,0
Druckfestigkeit DIN EN ISO 604 (ASTM C579A) N/mm? 25
E-Modul - N/mm? 1,1 x 104
Hérte Shore D - - > 20
Linearer Warmeausdehnungskoeffizient - 1/K 12 x 10
Warmeleitfahigkeit - W/(m « K) 1,2
Max. Einsatztemperatur trocken - °C +900

Hinweis: Die angegebenen Temperaturen sind abh&angig von der vorliegenden Beanspruchung und kénnen daher variieren

Die Angaben dieses Datenblatts entsprechen dem im Zeitpunkt seiner Erstellung aktuellen Stand unserer Produktkenntnisse und sollen allgemein als Richtwerte
Uber unsere Produkte und deren Anwendungsmdglichkeiten informieren. Sie sind insbesondere aufgrund der Unterschiedlichkeit der mdglichen Anwendungen,
Verarbeitungen und ortlichen Gegebenheiten rechtlich unverbindlich und beinhalten insbesondere keine zugesicherten vertraglichen Eigenschaften. Wir empfeh-
len daher eine ausreichende Menge an Eigenversuchen oder eine konkrete Vorabanfrage an unseren technischen Service. Anderungen, insbesondere soweit
sie dem technischen Fortschritt dienen und das Produkt nicht erheblich modifizieren, bleiben vorbehalten. Soweit Angaben dieses Datenblatts ausnahmsweise
ausdricklicher Bestandteil eines mit uns abgeschlossenen Vertrags werden, dienen die in Bezug genommenen Angaben ausschlie3lich der Festlegung der
vereinbarten Beschaffenheit des Vertragsgegenstands im Sinne des § 434 BGB und begriinden keine dariiber hinausgehende Beschaffenheitsgarantie im Sinne
der gesetzlichen Bestimmungen.
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